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ENVIROBASE® HP OneVisit™Modifier

Envirobase vesipohjainen varimassa T4xx
OneVisit™Modifier ST T4900

OneVisit™Modifier HD T4910 (korkeat lampdtilat)
Blending Adjuster T4904

Envirobase ohenteet T494 / T495

Aktivaattori D8260

Tuotteet

Envirobase High Performance on vesipohjainen varimassasekoitus, joka vahentada merkittavasti liuotinpaastoja
ymparistoon ja noudattaa kaikkia nykyisia ja tulevia lainsaadanndllisia vaatimuksia. Envirobase High Performance
-vari toistaa alkuperaiset kiinteat, metalliset, helmidiset tai erikoisvarimaalipinnat, tarjoten erinomaisen peittokyvyn
ja haalistumisenesto-ominaisuuden.

Uusi OneVisit Modifier T4900 ja T4910 mahdollistaa yhden kerran menetelman maalaamossa, kun levitetdan
Envirobase HP -varimassaa.

Prosessi on yksinkertainen. Ruiskuta ensimmainen taysi marka kerros varimassaa peittavaksi, ja seuraa sita
kontrollikerroksella saavuttaaksesi yhtenaisen lopputuloksen.

T4904 Blending Adjuster on uusi kehitetty tuote, jota kaytetaan haivytysprosessissa markana taytena kerroksena
haivytysalueella.

PPG-logo ja Envirobase ovat rekisterdityja tavaramerkkejé, ja Cubes Geometric Design on tavaramerkki PPG
Industries Ohio, Inc.:Itd. © 2021 PPG Industries. Kaikki oikeudet pidétetdén. Tédssé asiakirjassa mainitut
kolmansien osapuolten tavaramerkit ovat niiden omistajien omaisuutta.
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Pinnan valmistelu

Poista rasvat kaikilta maalattavilta pinnoilta sopivalla PPG-vesipohjaisella varimassan
puhdistusaineella ennen kuivahiontaa P400-500 karkeuden paperilla, jonka jélkeen kaytetdan
Excenter-vaahtomuovilaikkaa karkeudella P800. Pese jaamat pois ja kuivaa perusteellisesti
ennen uudelleenpuhdistamista sopivalla vesipohjaisella PPG-esipuhdistusaineella (katso
tekniset tiedot Deltron Cleaners RLDG3V).

Suosittelemme tahranpoistoliinan kayttoa.

Ruiskuta alkuperaisen hiotun ja puhtaan 2K-pohjan paalle tai valikoimaan PPG-primereita -
katso tarkemmat suositukset primerin teknisistd tiedoista. Optimaalisten tulosten
saavuttamiseksi suositellaan GreyMatic-primereiden kayttoa.

Huomautus: Ala ruiskuta 1K- tai 2K-happopohjamaalien paalle. Pese jaamat pois ja kuivaa perusteellisesti
ennen uudelleenpuhdistamista sopivalla vesipohjaisella esipuhdistusaineella (ks. tekniset tiedot).

Ennen maalausta

Ravista kasin Envirobase HP -varinsekoituspulloja ja T4900/T4910-komponentteja muutaman sekunnin ajan
ennen kayttda. Ala ravista voimakkaasti. Sekoita Envirobase kayttdévalmis vari perusteellisesti kdsin ennen
ruiskutusta. Jos sitd ei kayteta valittdmasti, se tulee sekoittaa uudelleen kasin ennen kayttéa. Kayta
nylonsuodattimia, jotka ovat erityisesti suunniteltu vesipohjaisten maalien kanssa kaytettaviksi. Suositeltu
suodatinkoko on 125 mikronia.

Sekoitussuhteet

Sekoitussuhteet Envirobase HP OneVisit Modifier (2 kerrosvarit).

Kromaattiset ey .
Punainen. vihres tai Solid-varit ja valkoinen
Tilavuus / Osaa Metalliset varit o Helmiainen/Metallinen
sininen *)
Helmiainen
Envirobase HP 100 100 100
T4900/T4910 20 15 5
T494 /| T495 15

(*) Varit, joissa on suuri pitoisuus tuotetta T400 (+50%)
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Sekoitussuhteet Envirobase HP OneVisit Modifier (3 kerroksen varit).

Vaihe Tilavuus/ osaa Metalliset varit Solid-varit
Envirobase HP 100 100
vaihe 1 T4900 / T4910 20 5
T494 /| T495 15
T490 + 100 100
vaihe 2 helmiéi:_sle.t/SoIid-
varit
T494 /| T495 20 20

Vaihtoehtoiset sekoitussuhteet kayttden kovetetta/D8260 kayttdvalmiissa seoksessa: (2 kerrosta ja 3 kerrosta)
Metalliset varit: 100:20:5:5 (ENVHP+T4900/T4910+T494/T495+D8260)
Solid-varit: 100:10:15:5 (ENVHP+ T4900/T4910+T494/T495+D8260)

Sekoitussuhteet Blending Adjusterin kanssa

Tilavuus / osaa

T4904 Blending Adjuster 100
T4900/T4910 20

S| viskositeettia voidaan saataa kayttaen T494- tai T495-tuotteita.) Kayttovalmiin seoksen kayttdaika:
1 kuukausi. Sekoita hyvin ennen kayttoa."

F "Viskositeetti vaihtelee riippuen vari-/sdvytekombinaatioista ja sekoitussuhteista. (Tarvittaessa
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ENVIROBASE HP OneVisit Modifier - Asetukset ja prosessi

p—

:_E_.ﬁ Maaliruiskun asetukset:

Tulopaineen ja
neulan asetukset:

Perinteinen/RP standardilampdtila: 1,2mm
Perinteinen/RP korkea lampdtila: 1,3mm

HVLP standardilampétila: 1,3mm
HVLP korkea lampétila: 1,4mm
Koko paneeli:

Sisaantulopaine 1,8 bar (taysi kerros ja kontrollikerros)

Taysi liipaisimellinen (taysi marka tasainen kerros), jonka
jalkeen 1v4-1% kierrosta ulospain (kontrollikerros)

1%4-1"% kierrosta ulospain (kontrollikerros) SATA-maaliruiskulla
2 kierrosta ulospain (kontrollikerros) Anest Iwata -maaliruiskulla

Haivytysprosessilalue:

Sisaantulopaine 1,5-1,8 bar

Liipaisin 1% kierrosta haivytysprosessin aikana

1%4 kierrosta ulospain (kontrollimaalaus)

Kayta kaanteista tekniikkaa (ruiskuta ensin vierekkainen
héivytysalue ja sitten varsinaisen korjausalue).

**katso parhaat tavat haivytystekniikkaan*

Kuivausprosessissa on useita tapoja/laitteita kaytettavaksi.

Kuivausprosessi:

Kuivausprosessi
puhaltimia kayttaen:

e Nosta l[ampdtila 40°C — 50°C:een, kunnes pinta on
himmea
tai

e Anna sen kuivua maalauskammion normaalissa
lampdtilassa ja ilmavirrassa.

e Nosta lampdtila 40°C — 50°C:een, kunnes pinta on
mattainen.

e Anna sen kuivua maalauskammion normaalissa
lampdotilassa ja ilmavirrassa.

e Kammioon asennetut yhdistettyna 40°C — 50°C: een,
kunnes pinta on mattainen.

e Kammioon asennetut ilma-avusteiset puhaltimet ja
kuivaus maalauskammion normaalissa lampdtilassa ja
ilmavirrassa.

HUOM: Kaikissa puhaltimia kayttavissa prosesseissa pida yli 1
metrin etdisyys paneelista ja enintdan 2 bar sisdantulopaineella.
Korkeamman sisdantulopaineen tapauksessa anna kuivua 5-10
minuuttia ennen puhaltimien kayttda.
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Kuivakalvo 10-20 um
yhteensé

Lampotila- ja kosteussuositusten kuvaaja

80%

70%

60%

50%
40%
30%
20%

Suhteellinen kosteus

10% ) Ve 5
0%

15C/60F | 20C/70F | 25C/80F | 30C/90F |35C/100F

lampétila

Ohenteen valinta: alle 30-35°C T494 ja yli 30-35°C T495

Haivytystekniikka

Kun tehdaan haivytysta, Blending Adjuster on tarpeen useimmille "kriittisille vareille", kuten hopea metalli-
ja vaaleat metallivarit.

Maalausprosessi 2-kerrosmaalaukselle:

1. Valmistele T4904 Blending Adjusterista kayttdvalmis seos erillisessa maaliruiskussa tai missa
tahansa annostelujarjestelmassa.

2. Ruiskuta Blending Adjuster vierekkaiselle paneelille tai vain sekoitettavaan alueeseen. Blending
Adjuster on maalattava markana tasaisena kerroksena, jotta pigmentit/kayttévalmis seos laskeutuu
oikein.

3. Maalaa 1 ohut kerros kayttdvalmista seosta korjausalueelle, jonka jalkeen suorita kdanteinen
haivytysprosessi opasiteettiin. Valta paksuja kerroksia. Yritd pysya poissa paneelin/autonosan
reunasta ruiskuttaessasi Blending Adjusteria komponenttiin. Hyva haivytys Blending Adjusterissa
optimoi tuloksen. Tasoita haivytysalue mahdollisimman tasaiseksi kayttden kaanteista tekniikkaa.

4. Paata prosessi kevyella kontrollikerroksella haivytysalueella.

5. Tee koko paneelin ruiskutusprosessi kayttévalmiilla seoksella uudelle/korjatulle paneelille
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Ruiskutusprosessi 3-kerrosmaalaukselle:

Tarvitaan vain vaaleisiin metallivareihin vaiheessa 1: Ruiskuta T4904 Blending Adjuster kayttdvalmis seos
sekoitettavaan alueeseen. Blending Adjuster on ruiskutettava markdna kerroksena, jotta
pigmentit/kayttévalmis seos laskeutuu oikein.

3 kerroksen tekniikka vaihe 1:

Ruiskuta 1 ohut kerros Vaihe 1 kayttdvalmista seosta korjausalueelle, jonka jalkeen suorita kdanteinen
haivytysprosessi peittavaksi. Valtd paksuja kerroksia. Tasoita haivytysalue mahdollisimman tasaiseksi
kayttaen kaanteista tekniikkaa.

HUOM Vaihe 1 kayttdvalmiin seoksen on keskityttdva mahdollisimman rajallisesti viereiseen paneeliin.
Paata Vaihe 1 kayttdévalmiin seoksen prosessi kevyella kontrollikerroksella haivytysalueella. (Jos haivytys
nayttaa tasaiselta, kontrollikerrosta ei tarvita.)

3 kerroksen tekniikka vaihe 2:

Ruiskuta T4904 Blending Adjuster kayttdvalmista seosta vierekkaiselle paneelille tai vain sekoitettavaan
alueeseen. Blending Adjuster on ruiskutettava markana kerroksena, jotta pigmentit/kayttovalmis seos
laskeutuu oikein.

Ruiskuta 1 ohut kerros Vaihe 2 kayttévalmista seosta korjausalueelle ulottaen haivytysaluetta vaiheen 1
paalle, tdman jalkeen suorita kdanteinen haivytysprosessi oikean ulkonadn saavuttamiseksi. Valta paksuja
kerroksia. Tasoita haivytysalue mahdollisimman tasaiseksi kayttden kaanteista tekniikkaa.

Paata prosessi kevyelld kontrollikerroksella haivytysalueella. Ruiskuta tdman jalkeen tdyden paneelin
ruiskutusprosessin mukaan uudelle/korjatulle paneelille.
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1. Korjattu tai uusi
paneeli

2. Vierekkainen
paneeli

1:

Blending Adjuster
Vaihe 1. Ruiskuta
marka kerros blending
adjusteria
vierekkaiseen
paneeliin tai vain
haivytys/korjausalueell

€ (Blending Adjusterin
ansiosta oikea pigmentti
laskeutuu haivytysalueelle)

2: Vesiohenteinen
varimassa

Vaihe 1. Ruiskuta
kevyt kerros
haivytysalueelle

Vaihe 2. Ruiskuta
kayttamalla
standardihaivytysta
haivytysalueelle.
Haivyta niin tasaisesti
kuin mahdollista.
Lopeta
haivytysprosessi
kevyella kontrolli
kerroksella
haivytyssalueella.

Vaihe 3. Ruiskuta
vesiohenteinen
varimassa korjatulle
paneelille, kunnes se
on peittavaa.
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Korjaus ja ylimaalaus

Ylimaalaus: Ylimaalaus: Envirobase HP OneVisit Modifier -seosta
voidaan paallemaalata PPG:n kirkaslakalla
kuivausvaiheen aikana, kunnes pinta on matta.

Hiomakarhennus Hiomakarhennus (de-nib): Envirobase HP OneVisit
O (de-nib): Modifier voidaan tarvittaessa hiomakarhentaa
kuivausvaiheen jdlkeen hienolla hiomapaperilla (P1000-
1500, kuivapaperi) kdyttaen ilmapuhallusta ja liinaa
poistaaksesi hiontapolyn. Taiman jalkeen voidaan tehda
paikkakorjaus (ks. haivytysosio) ennen kirkaslakan
levittamista.

Tarvikkeiden puhdistus

» Puhdista kaikki sekoituslaitteet heti kayton jalkeen, mieluiten kayttden vesipohjaisten maalien
puhdistuslaitetta.

» Kayta vesijohtovetta, ja huuhtele lopuksi kayttaen deionisoitua vetta tai alkoholipohjaista puhdistusainetta,
kuten D846.

* Varmista, etta kaikki laitteet ovat taysin kuivia ennen sailytysta tai uutta kayttoa.

Varastointi ja kasittely

ENVHP-savyt, sekoitettu vari ja OneVisit Modifier tulisi sailyttaa viileassa ja kuivassa
paikassa poissa lammonlahteista. Sailytyksen ja kuljetuksen aikana lampétilan tulee pysya
vahintdan +5 °C ja enintdan +35 °C. Valta altistumista pakkaselle tai jadtymisolosuhteille.
Sailyvyys: 2 vuotta (avaamattomille T4900/T4910), kayttdévalmis seos: 1 kuukausi.

ENVHP tulee sekoittaa puhtaisiin, kuiviin astioihin ja laitteisiin. Al& kayta sekoitusastioita tai
ruiskutusvarusteita, jotka sisaltavat liuotinjadmia. Sekoitussailididen tulisi parhaiten olla
muovisia - jos ne ovat metallisia, niiden tulisi olla sisdpuolelta ruostesuojattuja.

//I\\
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VOC-tiedot

Taman tuotteen EU:n enimmaisraja valmiina kayttdvalmiina on 420 g/l VOC:ia (tuotekategoria: 11B.d). Taman
tuotteen valmiin kayttévalmiin muodon VOC-pitoisuus on enintdan 420 g/l. Valitusta kayttdétavasta riippuen
taman tuotteen valmiin kayttévalmiin VOC-pitoisuus voi olla alhaisempi kuin EU-direktiivikoodin maarittdma
enimmaisarvo.

Jatteiden kasittely ja havitys / terveys ja turvallisuus

Nama tuotteet on tarkoitettu vain ammattikayttéon, eika niitd saa kayttdd muihin tarkoituksiin
kuin mitd on maaritelty. Taman TDS:n tiedot perustuvat nykyiseen tieteelliseen ja tekniseen
tietoon, ja kayttdjan vastuulla on ryhtya kaikkiin tarvittaviin toimenpiteisiin varmistaakseen

tuotteen soveltuvuus tarkoitettuun kayttétarkoitukseen. Lisatietoja terveydestd ja

turvallisuudesta |0ytyy materiaaliturvallisuustiedotteesta, joka on saatavilla myds osoitteessa:
www.ppgrefinish.com.

Varastoi vesipohjaiset ja liuotinpohjaiset jatteet erikseen. Kaikki jatteet on kasiteltdva patevan
toimijan toimesta asianmukaisella sertifikaatilla. Jatteita ei saa havittda viemareihin tai vesistoihin.

Maahantuonti:

Cora Refinish Oy

Niittytie 27 A, 01300 Vantaa
010 8210 100
asiakaspalvelu@corarefinish.fi

Valmistus:

PPG Industries (UK) Limited.

Auto Refinish Customer Service and Sales Group,
Needham Road, Stowmarket, Suffolk.

IP14 2AD, England.

Tel: 01449 771775

Fax: 01449 773480
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